ТАБЕЛИ КОМПЛЕКТОВАНИЯ ПРЕДПРИЯТИЙ

ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ СЕТЕЙ МИНЭНЕРГО СССР СРЕДСТВАМИ МАЛОЙ МЕХАНИЗАЦИИ, ПРИСПОСОБЛЕНИЯМИ, ТАКЕЛАЖНЫМ ОБОРУДОВАНИЕМ, РУЧНЫМ ИНСТРУМЕНТОМ И ПРИБОРАМИ ДЛЯ РЕМОНТА И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ ВОЗДУШНЫХ ЛИНИЙ ЭЛЕКТРОПЕРЕДАЧИ НАПРЯЖЕНИЕМ 0,4-750 кВ И КАБЕЛЬНЫХ ЛИНИЙ 0,4-35 кВ
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Табели предназначены для использования предприятиями электрических сетей (ПЭС) при определении потребности в средствах малой механизации, приспособлениях, такелажном оборудовании, ручном инструменте и приборах (СММ); они имеют рекомендательный характер. Табели составлены на основе анализа организации обслуживания электрических сетей, оценки степени оснащенности ПЭС средствами механизации с учетом условий и специфики проведения работ по ремонту и техническому обслуживанию объектов электрических сетей в соответствии с "Типовыми технологическими картами по техническому обслуживанию и капитальному ремонту воздушных линий электропередачи напряжением З5-750 кВ". Части I, 1985 г. и 2, 1987 г. (М.: СПО Союзтехэнерго) и действующими Типовыми картами организации труда на основные виды работ по ремонту распределительных электросетей.

При разработке табелей использованы предложения ПЭС по номенклатуре, необходимому количеству и срокам службы средств малой механизации, отраслевые каталоги на серийно выпускаемое оборудование и изделия, учтены замечания и предложения энергосистем и ПЭС по проекту табелей.

В табелях приведено количество СММ, необходимое как для оснащения предприятий и районов электрических сетей, так и для замены изношенного парка средств механизации.

Количество СММ для замены изношенного парка определено по формуле
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где Росн - количество СММ для оснащения ПЭС (РЭС), шт/100 км;

С - средний срок службы, учитывающий степень использования СММ при работах и условия их эксплуатации.

Табелями предусматриваются технологические комплекты следующих видов:

для обслуживания воздушных линий электропередачи напряжением 35-750 кВ;

для обслуживания распределительных электрических сетей;

для обслуживания кабельных линий электропередачи напряжением 0,4-35 кВ.

В технологические комплекты включены: грузоподъемные устройства и приспособления, такелажное оборудование, инструмент и приспособления для соединения проводов и тросов, приспособления для подъема на опоры, приспособления и устройства для производства ремонтных работ на воздушных и кабельных линиях электропередачи, монтерский инструмент, измерительные приборы и индикаторы. Комплектование бригад централизованного ремонта защитными средствами производится в соответствии с приложением 6 "Правил применения и испытания средств защиты, используемых в электроустановках" (М.: Энергоатомиздат, 1987) и поэтому эти средства в табели не включены.

Монтерский инструмент, такелажное оборудование, часть приспособлений и приборов, входящие в технологические комплекты, предусматривается закрепить за каждой бригадой (звеном) электромонтеров как бригадный нормокомплект. Это позволит более рационально их испольэовать, повысит ответственность электромонтера за сохранность инструмента, приспособлений и приборов. Нормокомплекты предназначены для бригад по ремонту и техническому обслуживанию ВЛ 35-750 кВ и распределительных сетей 0,4-20 кВ и бригад (звеньев) по ремонту КЛ 0,4-35 кВ.

Рекомендуемый Типовыми технологическими картами и Типовыми картами организации труда численный, профессиональный и квалификационный состав бригады (звена) следующий.

При обслуживании ВЛ 35-750 кВ - электромонтеры по ремонту ВЛ 5-го разряда (IV группа) - 1, 4-го разряда (IV группа) - 2, 3-го разряда (IV группа ) - 2, 2-го разряда (III группа) - 1.

Общая численность бригады - 6 чел.

При обслуживании распределительных электрических сетей - электромонтеры по ремонту ВЛ 4-го разряда (IV группа) - 1, 3-го разряда (IV группа) - 2, 2-го разряда (III группа) - 1.

Общая численность бригады - 4 чел.

При обслуживании кабельных линий - электромонтеры по ремонту и монтажу КЛ 5-го разряда - 1, 4-го разряда - 1, 3-го разряда - 1.

Общая численность звена - 3 чел.

При определении количества средств малой механизации, приспособлений, такелажного оборудования, инструмента и приборов, включенных в табели, приняты следующие средние зоны обслуживания: ПЭС в среднем эксплуатируется 1250 км ВЛ 35-750 кВ, РЭС - 1100 км ВЛ 0,4-20 кВ и соответствующее количество трансформаторных подстанций 6-20/0,4 кВ и 500-600 км кабельных линий 0,4-35 кВ.

Средние зоны обслуживания одной бригадой (звеном) электромонтеров приняты: ВЛ 35-750 кВ - 450-500 км, распределительных сетей 0,4-20 кВ - 350 км ВЛ, кабельных линий - 300 км.

Табель

комплектования средств малой механизации, приспособлений, такелажного оборудования, ручного инструмента и приборов для оснащения персонала предприятий электрических сетей Минэнерго СССР, осуществляющего ремонт и техническое обслуживание воздушных линий электропередачи напряжением 35-750 кB

	Наименование
	Марка, тип, ГОСТ, ТУ
	Завод-изготовитель
	Средний срок службы, год
	Количество, шт/100 км

	
	
	
	
	для оснащения ПЭС
	для замены изношенного парка

	1. Стрела для подъема опор
	-
	Андроповский завод гидромеханизации, Южно-Уральский ремонтно-механический завод
	5
	0,08
	0,016

	2. Бензомоторная пила
	"Урал", МП-5
	Пермский машиностроительный завод им. Дзержинского
	5
	0,32
	0,064

	или
	"Дружба"
	-
	
	
	

	бензомоторная пила с приставкой "Секор"
	"Тайга"
	-
	
	
	

	3. Электронасос
	ГНОМ-10-10
	Московский механический завод


	6
	0,16
	0,027

	
	ГНОМ-25-20
	Пронский механический завод
	
	
	

	4. Машина для ввертывания электродов в грунт
	УВЭГ-16, ТУ 34-836-73
	Дмитровский электромеханический завод 
	5
	0,16
	0,032

	или
	
	
	
	
	

	машина пневмоударная для погружения электродов в грунт
	ПУМ-3, ТУ 34-13-10015-79
	То же
	
	
	

	5. Домкрат винтовой для подъема барабанов с кабелем или проводом при раскатке
	МИ-224
	Киевский экспериментальный завод
	5
	0,24
	0,048

	или
	
	
	
	
	

	домкрат кабельный (комплект состоит из двух домкратов)
	ДКБ-10У1, ТУ 36-1731-74
	Новокузнецкий опытный завод электромонтажных механизмов
	
	
	

	6. Сварочный агрегат
	АСБ-300-2, САК, АДД-305
	-
	10
	0,16
	0,016

	Электродержатели
	ЭД-3107У1, ТУ 34-38-10582-83
	ПО "Средазэнергоремонт"
	2
	0,48
	0,24

	Термостат для хранения электродов
	-
	ПО "Львовэнергоремонт"
	5
	0,16
	0,032

	7. Агрегат опрессовочный
	ПО-100М ТУ 34-13-672-76
	Волжское производственное опытно-техническое объединение (ПОТО) "Энерготехмаш"
	5
	0,08
	0,016

	8. Бетонолом пневматический
	ИП-4604, ГОСТ 10211-76
	-
	5
	0,16
	0,032

	9. Тележка для перемещения по проводам расщепленной фазы
	-
	В настоящее время серийно не выпускается
	5
	0,16
	0,032

	10. Трап для замены дефектных изоляторов
	-
	В настоящее время серийно не выпускается
	5
	0,16
	0,032

	11. Люлька подвесная
	-
	То же
	5
	0,16
	0,032

	12. Приспособление для замены дефектных изоляторов:
	ТУ 34-13-10738-84
	Орджоникидзеабадский ремонтно-механический завод
	5
	0,16
	0,032

	комплект для изоляторов ПC-16, ПС-22, ПС-120А
	
	
	
	
	

	комплект для изоляторов П-4,5; ПС-6А; ПС-11; ПС-12А; ПС-16А
	
	
	
	
	

	13. Аппарат для нанесения антиккоррозионной смазки на молниезащитные тросы
	АСТ-3
	Завод по ремонту электротехнического оборудования (РЭТО) Мосэнерго, Андроповский завод гидромеханизации
	4
	0,16
	0,04

	14. Аппарат для нанесения антикоррозионной смазки ЗЭС на тросовые оттяжки опор
	АСТО
	То же
	4
	0,16
	0,04

	15. Блок двухроликовый грузоподъемностью 10 т
	-
	Полевский машиностроительный завод (Свердловская обл.)
	5
	0,16
	0,032

	15. Набор матриц к прессу МИ-1Б
	МИ-1-8А
	Ленинградский опытный завод строительных машин
	3
	0,16
	0,053

	17. Индикатор натяжения оттяжек опор ВЛ
	ИН
	Пятигорский опытный завод
	5
	0,16
	0,032

	18. Индикатор положения соединителей проводов
	ИПС
	То же
	5
	0,32
	0,064

	19. Индикатор угла отклонения элементов ВЛ
	ИУОЭ
	-"-
	5
	0,32
	0,064

	20. Теодолит технический с рейкой
	2ТЗО, ГОСТ 10529-86
	-
	10
	0,16
	0,016

	21. Динамометр
	ДПУ-5-2, ГОСТ 13837-79
	-
	8
	0,16
	0,02

	22. Микроскоп или микроскоп Бринеля
	МИР-2
	Ленинградское опытное механическое объединение
	5
	0,16
	0,032

	23. Измеритель сопротивления заземления
	Ф-4103, ТУ 25-0413-0082-84
	Уманский завод "Мегаомметр"
	5
	0,16
	0,032

	24. Дефектоскоп
	"Филин"
	Завод "Гран" (г.Орджоникидзе)
	5
	0,08
	0,016

	Примечание. Монтерский инструмент, такелажное оборудование, часть приспособлений и приборов закрепляются за каждой бригадой как технологический бригадный нормокомплект.


Технологический бригадный нормокомплект для ремонта и технического обслуживания воздушных линий электропередачи напряжением 35 кВ и выше

	Наименование
	Марка, тип, ГОСТ, ТУ
	Завод-изготовитель
	Средний срок службы, год
	Количество, необходимое для оснащения одной бригады, шт.
	Количество, шт/100 км

	
	
	
	
	
	для оснащения ПЭС
	для замены изношенного парка

	1. Механизм тяговый монтажный грузоподъемностью 1,6 т
	МТМ-1,6, ТУ 34-15-233-76
	Волжское ПОТО "Энерготехмаш"
	6
	1
	0,24
	0,04

	лебедка ручная рычажная грузоподъемностью 1,5 т
	ТЛ-2
	Туапсинский машиностроительный завод
	
	
	
	

	2. Лебедка ручная грузоподъемностью 0,5 т
	ЛЧР-0,5, ТУ 34-13-213-75
	Киевский экспериментальный механический завод
	6
	1
	0,24
	0,04


	3. Приспособление монтажное грузоподъемностью 5 т
	ПМ-5, ТУ 34-13-2908-76
	Андроповский завод гидромеханизации
	6
	1
	0,24
	0,04

	или
	
	
	
	
	
	

	домкрат реечный грузоподъемностью 5 т
	ДР-5М
	Волжское ПОТО "Энерготехмаш"
	
	
	
	

	Такелажное оборудование
	
	
	
	
	
	

	4. Блок монтажный грузоподъемностью
	
	
	
	
	
	

	1 т
	БМ-8, ТУ 34-13-2187-75
	Дмитровский электромеханический завод
	4
	5
	1,20
	0,30

	2,5 т
	-
	Полевский машиностроительный завод
	4
	6
	1,44
	0,36

	5 т
	-
	Московский котельно-механический завод
	4
	2
	0,48
	0,12

	5. Ролики раскаточные для проводов диаметром:
	ТУ 34-27-13304-78
	Харцызский литейный завод высоковольтной арматуры "Армлит"
	5
	
	
	

	8,4-13,5 мм
	M1P-5
	
	
	6
	1,44
	0,28

	15,2-21,6 мм
	M1P-6
	
	
	6
	1,44
	0,28

	22,4-33,2 мм
	М1Р-7
	
	
	6
	1,44
	0,28

	6. Блок полиспастный грузоподъемностью:
	
	Дмитровский электромеханический завод
	5
	
	
	

	0,5 т
	БП-0,5, ТУ 34-13-2191-75
	
	
	1 компл.
	0,24
	0,048

	3,2 т
	БП-3,2, ТУ 34-13-2191-75
	
	
	2 компл.
	0,48
	0,096

	5,0 т
	БП-5, ТУ 34-13-271-76
	
	
	1 компл.
	0,24
	0,048

	8,0 т
	БП-8, ТУ 34-13-271-76
	
	
	1 компл.
	0,24
	0,048

	7. Блок бесконечного каната
	-
	Заводы треста "Энергомеханизация"
	4
	3 компл.
	0,72
	0,18

	8. Зажимы монтажные для проводов диаметром:
	ТУ 34-27-10520-83
	Харцызский литейный завод высоковольтной арматуры "Армлит"
	5
	
	
	

	12,4-17,5 мм
	МК-2
	
	
	2
	0,48
	0,092

	18,8-25,2 мм
	МК-3
	
	
	2
	0,48
	0,096

	27,3-33,2
	МК-4
	
	
	4
	0,96
	0,184

	Специальные приспособления
	
	
	
	
	
	

	9. Приспособление для монтажа проводов методом скручивания овальных соединителей
	МИ-230А
	Капчагайский завод средств механизации
	6
	1
	0,24
	0,04

	10. Пресс гидравлический
	МИ-1Б, ТУ 34-13-10464-82
	Ленинградский опытный завод строительных машин
	6
	1
	0,24
	0,04

	11. Клещи для обжатия овальных соединителей
	МИ-19А
	Заводы треста "Энергомеханизация"
	10
	1
	0,24
	0,024

	12. Приспособление для обрезки алюминиевых повивов сталеалюминиевых проводов перед монтажом
	МИ-261Б
	То же
	5
	1
	0,24
	0,048

	13. Механизм для резки проводов и тросов
	МР-34, ТУ 34-13-13305-84
	Дмитровский электромеханический завод
	4
	1
	0,24
	0,06

	или
	
	
	
	
	
	

	тросоруб
	МИ-148А
	Заводы треста "Энергомеханизация"
	
	
	
	

	или
	
	
	
	
	
	

	приспособление для рубки троса
	ТУ 34-31-10331-81
	Завод РЭТО Мосэнерго
	
	
	
	

	14. Приспособление для термитной сварки сталеалюминевых проводов
	ПТСП, ТУ 34-13-14117-79, ПСП-2, ПСП-3
	Дмитровский электромеханический завод
	4
	1
	0,24
	0,06

	15. Ножницы саперные для резки бандажной проволоки
	НС-8, ТУ 34-27-1645-77
	Капчагайский завод средств механизации
	3
	1
	0,24
	0,08

	или
	
	
	
	
	
	

	болторез
	Б-1, ТУ 34-31-10420-82
	Завод РЭТО Мосэнерго
	10
	
	
	

	16. Бурофреза ручная
	ТУ 34-27-596-86
	Заводы треста "Энергомеханизация"
	5
	1
	0,24
	0,048

	или
	
	
	
	
	
	


	бур-лопата
	ТУ 34-31-10421-82
	Завод РЭТО Мосэнерго
	10
	
	
	

	17. Домкрат винтовой для выправки опор
	ТУ 34-31-10180-80
	Завод РЭТО Мосэнерго, Андроповский завод гидромеханизации
	5
	1
	0,24
	0,048

	18. Редуктор-приставка к бензопиле "Дружба"
	ТУ 34-13-695-76
	Московский механический завод
	4
	1
	0,24
	0,06

	или
	
	
	
	
	
	

	к бензопиле "Урал" и "Дружба"
	УП-1
	Пермский машиностроительный завод
	
	
	
	

	19. Цепной бандаж
	
	В настоящее время не выпускается серийно
	15
	4
	0,96
	0,19

	20. Цепная стяжка
	
	То же
	5
	2
	0,48
	0,09

	21. Головной ролик
	
	В настоящее время серийно не выпускается
	5
	2
	0,48
	0,09

	22. Стяжной болт
	
	То же
	5
	1
	0,24
	0,048

	23. Щипцы для установки замков в изоляторы
	МИ-38
	Славянский арматурно-изоляторный завод им.Артема
	3
	2
	0,48
	0,16

	Приспособления для подъема на опоры
	
	
	
	
	
	

	24. Когти монтерские (для деревянных опор)
	ГОСТ 14331-77
	Ярославский электромеханический завод
	5
	3 пары
	0,72
	0,144

	25. Лазы для подъема на железобетонные центрифугированные опоры цилиндрического и конического сечений
	
	В настоящее время не выпускаются
	3
	2 пары
	0,48
	0,16

	26. Лестница для подъема на железобетонные опоры
	
	То же
	3
	2
	0,48
	0,16

	27. Лыжи охотничьи
	"Вятка"
	Лыжная фабрика (г.Киров) Лыжная фабрика (г.Вологда)
	2
	4 пары
	0,96
	0,48

	Монтерский инструмент
	
	
	
	
	
	

	28. Пила поперечная двуручная
	ГОСТ 979-70
	-
	3
	1
	0,24
	0,08

	29. Топор строительный
	ГОСТ 1399-73
	-
	5
	2
	0,48
	0,09

	30. Лопата копальная остроконечная
	ЛКО-2, ГОСТ 3620-76
	-
	1,5
	4
	0,96
	0,64

	31. Лом стальной строительный
	ЛО-24, ГОСТ 1405-83
	-
	5
	3
	0,72
	0,144

	32. Бурав спиральный центровой
	БСЦ-16,
	Дмитровский электромеханический завод
	3
	1
	0,24
	0,08

	
	БСЦ-18,
	
	
	1
	0,24
	0,08

	
	БСЦ-20,
	
	
	1
	0,24
	0,08

	
	БСЦ-24
	
	
	1
	0,24
	0,08

	33. Зубило слесарное
	ГОСТ 7211-72
	-
	2
	1
	0,24
	0,12

	34. Плоскогубцы комбинированные
	ГОСТ 5547-86-Е
	-
	2
	1
	0,24
	0,12

	35. Напильник личневой плоский
	ГОСТ 1465-80
	-
	2
	2
	0,48
	0,24

	36. Напильник драчевый плоский
	ГОСТ 1465-80
	-
	2
	2
	0,48
	0,24

	37. Ключи гаечные разводные:
	ГОСТ 7275-75
	-
	2
	
	
	

	№ 2
	
	
	
	1
	0,24
	0,12

	№ 3
	
	
	
	1
	0,24
	0,12

	38. Ключи гаечные двусторонние с открытым зевом размером, мм:
	ГОСТ 2839-80Е
	-
	2
	
	
	

	12х14
	
	
	
	1
	0,24
	0,12

	17х19
	
	
	
	1
	0,24
	0,12

	22х24
	
	
	
	1
	0,24
	0,12

	27х30
	
	
	
	1
	0,24
	0,12

	32х36
	
	
	
	1
	0,24
	0,12

	46х50
	
	
	
	1
	0,24
	0,12

	55х60
	
	
	
	1
	0,24
	0,12

	39. Кувалда кузнечная тупоносая
	ГОСТ 11401-75
	-
	4
	2
	0,48
	0,12

	40. Молоток слесарный стальной с ручкой
	ГОСТ 2310-77E
	-
	4
	1
	0,24
	0,06

	41. Отвертка слесарно-монтажная длиной 200 мм
	ГОСТ 17199-71E
	-
	2
	1
	0,24
	0,12

	42. Нож монтерский
	НМ-2, ТУ 36-763-75
	-
	2
	2
	0,48
	0,24

	43. Станок ножовочный ручной
	ГОСТ 17270-71E
	-
	2
	1
	0,24
	0,12

	44. Щетка стальная прямоугольная
	ТУ 494-01-104-76
	-
	1
	2
	0,48
	0,48

	45. Ключ трубный рычажный
	ГОСТ 18981-73
	-
	2
	1
	0,24
	0,12

	Мерительный инструмент и приборы
	
	
	
	
	
	

	46. Рулетка металлическая длиной 10 м
	РЗ-10, ГОСТ 7502-80
	-
	5
	1
	0,24
	0,048

	47. Метр складной
	ТУ 2-12-156-76
	-
	2
	1
	0,24
	0,12

	48. Прибор для определения степени загнивания древесины
	ОЗД-1, ТУ 34-3072-70
	Казанский электромеханический завод
	6
	1
	0,24
	0,04

	49. Бинокль полевой восьмикратный
	ГОСТ 7048-81
	-
	5
	1
	0,24
	0,048

	50. Приспособление для определения высот элементов ВЛ
	ПОВЭ
	Пятигорский опытный завод
	5
	1
	0,24
	0,048


Табель

комплектования средств малой механизации, приспособлений, такелажного оборудования, ручного инструмента и приборов для оснащения персонала предприятий электрических сетей Минэнерго СССР, осуществляющего ремонт и техническое обслуживание распределительных электрических сетей напряжением 0,4-20 кВ

	Наименование
	Марка, тип, ГОСТ, ТУ
	Завод-изготовитель
	Средний срок службы, год
	Количество, шт/100 км

	
	
	
	
	для оснащения ПЭС (РЭС)
	для замены изношенного парка

	1. Стрела для подъема опор
	-
	Андроповский завод гидромеханизации
	5
	0,09
	0,018

	2. Тележка раскаточная саморазгружающаяся
	-
	Предприятие "Белэнергоремналадка"
	5
	0,18
	0,036

	3. Машина для ввертывания электродов в грунт
	УВЭГ-16, ТУ 34-836-73
	Дмитровский электромеханический завод
	5
	0,09
	0,018

	или
	
	
	
	
	

	машина пневмоударная для погружения электродов в грунт
	ПУМ-3, ТУ 34-13-10015-79
	То же
	
	
	

	4. Домкрат винтовой для выправки опор
	ТУ 34-31-10180-80
	Завод РЭТО Мосэнерго, Андроповский завод гидромеханизации
	5
	0,18
	0,036

	5. Пресс гидравлический
	МИ-1Б, ТУ 34-13-10464-82
	Ленинградский опытный завод строительных машин
	6
	0,09
	0,015

	6. Бензомоторная пила
	"Урал" МП-5
	Пермский машиностроительный завод им.Дзержинского
	5
	0,27
	0,054

	
	или
	
	
	
	

	
	"Дружба"
	
	
	
	

	
	или
	
	
	
	

	
	"Тайга"
	
	
	
	

	7. Шиногиб ручной на ребро
	ШГР
	Славянский арматурно-изоляторный завод им. Артема
	6
	0,09
	0,015

	8. Прибор для определения степени загнивания древесины
	ОЗД-1, ТУ 34-3072-70
	Казанский электромеханический завод
	6
	0,18
	0,03

	9. Индикатор угла отклонения элементов ВЛ
	ИУОЭ
	Пятигорский опытный завод
	5
	0,18
	0,036

	10. Измеритель сопротивления изоляции - мегаомметр
	M-4100/4, M-4100/5
	Уманский завод "Мегаомметр"
	5
	0,18
	0,036

	11. Измеритель тока короткого замыкания цифровой для измерения сопротивления петли "фаза - нуль"
	Щ-41160
	То же
	5
	0,18
	0,036

	Примечание. Монтерский инструмент, такелажное оборудование, часть приспособлений и приборов закрепляются за каждой бригадой как технологический бригадный нормокомплект.


Технологический бригадный нормокомплект для ремонта и технического обслуживания воздушных линий электропередачи напряжением 0,4-20 кВ и сетевых трансформаторных подстанций 6-20/0,4 кВ

	Наименование
	Марка, тип, ГОСТ, ТУ
	Завод-изготовитель
	Средний срок службы, год
	Количество, необходимое для оснащения одной бригады, шт.
	Количество, шт/100 км

	
	
	
	
	
	для оснащения РЭС
	для замены изношенного парка

	Грузоподъемные устройства и приспособления
	
	
	
	
	
	

	1. Механизм тяговый монтажный
	МТМ-1,6, ТУ 34-13-233-76
	Волжское ПОТО "Энерготехмаш"
	6
	1
	0,27
	0,045

	или
	
	
	
	
	
	

	лебедка ручная рычажная грузоподъемностью 1,5 т
	ТЛ-2
	Туапсинский машиностроительный завод
	
	
	
	

	2. Лебедка ручная грузоподъемностью 0,5 т
	ЛЧР-0,5, ТУ 34-13-213-75
	Киевский экспериментальный механический завод
	6
	1
	0,27
	0,045

	Такелажное оборудование
	
	
	
	
	
	

	3. Блок монтажный грузоподъемностью
	
	
	
	
	
	

	1 т
	БМ-8, ТУ 34-13-2187-75
	Дмитровский электромеханический завод
	4
	4
	1,08
	0,27

	5 т
	
	Московский котельно-механический завод
	4
	2
	0,54
	0,13

	4. Ролик раскаточный для проводов диаметром 8,4-13,5 мм
	M1P-5, ТУ 34-27-13304-78
	Харцызский литейный завод высоковольтной арматуры "Армлит"
	5
	3
	0,81
	0,162

	5. Блок бесконечного каната
	-
	Заводы треста "Энергомеханизация"
	4
	2 компл.
	0,54
	0,13

	6. Блок полиспастный грузоподъемностью:
	ТУ 34-13-2191-75
	Дмитровский электромеханический завод
	5
	
	
	

	0,5 т
	БП-0,5
	
	
	2 компл.
	0,54
	0,11

	3,2 т
	БП-3,2
	
	
	2 компл.
	0,54
	0,11

	7. Зажимы монтажные для проводов сечением:
	ТУ 34-27-10520-83
	Харцызский литейный завод высоковольтной арматуры "Армлит"
	5
	
	
	

	до 70 мм2
	МП-1
	
	
	3
	0,81
	0,162

	до 150 мм2
	МК-2
	
	
	3
	0,81
	0,162

	Специальные приспособления
	
	
	
	
	
	

	8. Приспособления для монтажа проводов методом скручивания овальных соединителей для проводов сечением:
	
	Капчагайский завод средств механизации
	6
	
	
	

	от 10 до 35 мм2
	МИ-189А, МРТУ 34-951-67
	
	
	1
	0,27
	0,045

	от 50 до 185 мм2
	МИ-230А
	
	
	1
	0,27
	0,045

	9. Механизм для резки проводов и тросов
	МР-34, ТУ 34-13-13305-84
	Дмитровский электромеханический завод
	4
	1
	0,27
	0,067

	10. Приспособление для термитной сварки сталеалюминиевых проводов
	ПТСП, ТУ 34-13-14117-79, ПСП-2
	Дмитровский электромеханический завод
	4
	1
	0,27
	0,067

	11. Ножницы саперные для резки бандажной проволоки
	НС-8, ТУ 34-27-1645-77
	Капчагайский завод средств механизации
	3
	1
	0,27
	0,09

	или
	
	
	
	
	
	

	болторез
	Б-1
	Завод РЭТО Мосэнерго
	
	
	
	

	12. Бурофреза ручная
	ТУ 34-27-596-86
	Заводы треста "Энергомеханизация"
	5
	1
	0,27
	0,054

	или
	
	
	
	
	
	

	бур-лопата
	ТУ 34-31-10421-82
	Завод РЭТО Мосэнерго
	
	
	
	

	13. Приспособление для замены стоек опор ВЛ до 10 кВ
	ТУ 34-31-10422-82
	Завод РЭТО Мосэнерго
	10
	1
	0,27
	0,027

	14. Редуктор-приставка к бензопиле "Дружба"
	ТУ 34-13-695-76
	Московский механический завод
	4
	1
	0,27
	0,067

	или
	
	
	
	
	
	

	редуктор-приставка к бензопиле "Урал" и "Дружба"
	УП-1
	Пермский машиностроительный завод
	
	
	
	

	15. Цепной бандаж
	
	В настоящее время не выпускается
	5
	2
	0,54
	0,11

	16. Цепная стяжка
	
	То же
	5
	4
	1,08
	0,216

	17. Ключ для навертывания изоляторов
	ПЭ-198, ТУ 34-6081-74
	Московский механический завод
	4
	2
	0,54
	0,135

	18. Шиногиб ручной на плоскость
	ШГП, ТУ 34-13-950-76
	Киевский экспериментальный механический завод
	5
	1
	0,27
	0,057

	Приспособления для подъема на опоры
	
	
	
	
	
	

	19. Когти монтерские (для деревянных опор)
	ГОСТ 14331-77
	Ярославский электромеханический завод
	5
	3
	0,81
	0,162

	№ 1 - раствор когтя 245 мм
	
	
	
	
	
	

	№ 2 - раствор когтя 315 мм
	
	
	
	
	
	

	20. Лазы монтерские (когти-лазы) для железобетонных вибрированных опор прямоугольного и трапецеидального сечения
	ТУ 34-3801-74, ТУ 34-09-10129-82
	То же
	5
	3
	0,81
	0,162

	21. Лестница для подъема на железобетонные опоры
	-
	В настоящее время не выпускается
	3
	1
	0,27
	0,09

	22. Лестница-стремянка для ремонта ТП
	ЛСМ, ТУ 36-730-77
	Новомосковский электромонтажный завод
	5
	1
	0,27
	0,09

	23. Лыжи охотничьи
	"Вятка"
	Лыжная фабрика (г.Киров, г.Вологда)
	2
	4 пары
	1,08
	0,54

	Монтерский инструмент
	-
	
	
	
	
	

	24. Пила поперечная двуручная
	ГОСТ 979-70
	-
	3
	1
	0,27
	0,09

	25. Топор строительный
	ГОСТ 1399-73
	-
	5
	2
	0,54
	0,11

	26. Лопата копальная остроконечная
	ЛКО-2, ГОСТ 3620-76
	-
	1,5
	2
	0,54
	0,36

	27. Лом стальной строительный
	ЛО-24, ГОСТ 1405-83
	-
	5
	2
	0,54
	0,11

	28. Бурав спиральный центровой
	БСЦ-16,
	Дмитровский электромеханический завод
	3
	1
	0,27
	0,09

	
	БСЦ-18,
	
	
	1
	0,27
	0,09

	
	БСЦ-20
	
	
	1
	0,27
	0,09

	29. Ключи гаечные двусторонние с открытым зевом, мм:
	ГОСТ 2839-80Е
	-
	2
	
	
	

	12х14
	
	
	
	1
	0,27
	0,135

	17х19
	
	
	
	1
	0,27
	0,135

	22х24
	
	
	
	1
	0,27
	0,135

	30. Кувалда кузнечная тупоносая
	ГОСТ 11401-75
	-
	2
	1
	0,27
	0,135

	31. Набор монтерского инструмента:
	МИ-64
	Курганский электромеханический завод
	2
	2
	0,54
	0,27

	напильник личневой плоский 200-250 мм - 2
	
	
	
	
	
	

	напильник драчевый плоский 200-250 мм - 2
	
	
	
	
	
	

	отвертка 4 и 6 мм - 2
	
	
	
	
	
	

	плоскогубцы комбинированные 150-200 мм - 1
	
	
	
	
	
	

	пассатижи - 1
	
	
	
	
	
	

	кусачки или бокорезы - 1
	
	
	
	
	
	

	зубило большое 200 мм - 1
	
	
	
	
	
	

	зубило малое 100-120 мм - 1
	
	
	
	
	
	

	нож монтерский - 1
	
	
	
	
	
	

	метр складной стальной - 1
	
	
	
	
	
	

	очки защитные - 1
	
	
	
	
	
	

	ключи гаечные раздвижные № 2 и 3 - 2
	
	
	
	
	
	

	круглогубцы 150-200 мм - 1
	
	
	
	
	
	

	ключ трубный № 2 - 1
	
	
	
	
	
	

	кернер - 1
	
	
	
	
	
	

	дрель ручная диаметром до 8 мм - 1
	
	
	
	
	
	

	комплект сверл 3-8 мм - 1
	
	
	
	
	
	

	станок ножовочный - 1
	
	
	
	
	
	

	молоток массой 500 г - 1
	
	
	
	
	
	

	ножницы кровельные - 1
	
	
	
	
	
	

	веревка пеньковая диаметром 9 мм - 25 м
	
	
	
	
	
	

	шлямбур - 1
	
	
	
	
	
	

	ножовочное полотно - 1
	
	
	
	
	
	

	комплект полиспастов с натяжным устройством - 1
	
	
	
	
	
	

	ящик для инструмента - 1
	
	
	
	
	
	

	сумка брезентовая - 1
	
	
	
	
	
	

	Мерительный инструмент и приборы
	
	
	
	
	
	

	32. Рулетка металлическая длиной 10 м
	РЗ-10, ГОСТ 7502-80
	-
	5
	1
	0,27
	0,054

	33. Приспособление для определения высот элементов ВЛ
	ПОВЭ
	Пятигорский опытный завод
	5
	
	0,27
	0,054

	34. Бинокль полевой восьмикратный
	ГОСТ 7048-81
	-
	5
	1
	0,27
	0,054


Табель

комплектования средств малой механизации, приспособлений, такелажного оборудования, ручного инструмента и приборов для оснащения персонала предприятий электрических сетей Минэнерго СССР, осуществляющих ремонт и техническое обслуживание кабельных линий электропередачи напряжением 0,4 кВ и выше
	Наименование
	Марка, тип, ГОСТ, ТУ
	Завод-изготовитель
	Средний срок службы, год
	Количество, шт/100 км

	
	
	
	
	для оснащения ПЭС
	для замены изношенного парка

	Грузоподъемные устройства и приспособления
	
	
	
	
	

	1. Домкрат кабельный (комплект состоит из двух домкратов)
	ТУ-34-43-10316-81
	Опытный завод электромонтажных изделий
	5
	0,18
	0,036

	2. Домкрат винтовой
	МИ-224
	Киевский экспериментальный механический завод
	5
	0,18
	0,036

	или
	
	
	
	
	

	домкрат кабельный (комплект состоит из двух домкратов)
	ДКБ-10У1, ТУ 36-1731-74
	Новокузнецкий опытный завод электромонтажных механизмов
	
	
	

	3. Лебедка ручная универсальная грузоподъемностью 3 т
	Т-69
	Орский завод строительных машин и Миллеровский завод подъемнотранспортного оборудования им.Гаврилова
	5
	0,18
	0,036

	4. Кабельная тележка
	ККT-4У
	Талдомский завод "Промсвязь"
	5
	0,18
	0,036

	5. Тележка-носилки для транспортировки баллонов
	ТУ 34-2140-74
	Андроповский завод гидромеханизации
	5
	0,18
	0,036

	Инструмент и специальные приспособления
	
	
	
	
	

	6. Пневмопробойник
	ИП-4605А
	Одесский завод строительно-отделочных машин
	5
	0,54
	0,11

	или
	
	
	
	
	

	пневмобетонолом
	ГОСТ 10211-76
	
	
	
	

	7. Электромолоток
	ГОСТ 12443-79, ИЭ-4203, ИЭ-4206
	Даугавпилсский завод "Электроинструмент"
	5
	0,54
	0,11

	8. Электротрамбовка
	ГОСТ 20773-75, С-690
	Заводы треста "Энергомеханизация"
	5
	0,54
	0,11

	9. Машина сверлильная электрическая
	ГОСТ 8524-80
	-
	3
	0,36
	0,12

	10. Электроточило
	ВЭТ-1
	Вьборгский завод "Электроинструмент"
	5
	0,36
	0,072

	11. Насос одноступенчатый моноблочный
	ТУ 34-13-853-76, ГНОМ-10-10 или ГНОМ-25-20
	Московский механический завод
	5
	0,54
	0,11

	12. Пресс пиротехнический для оконцевания кабельных жил
	ТУ 36-2440-82, ППО-95, ППО-24, ППО-95М
	-
	5
	0,36
	0,072

	13. Пресс гидравлический ручной для опрессовки кабельных наконечников
	ПГР-20М1
	-
	5
	0,36
	0,072

	или
	
	
	
	
	

	пресс гидравлический переносный с электрическим приводом
	ПГЭ-20, ТУ 36-1814-78
	-
	
	
	

	14. Ролик для раскатки кабеля на прямых участках трассы
	ПС-50У1, ТУ 36-640-78
	Горьковский завод электромонтажных инструментов
	5
	7,3
	1,46

	15. Ролик кабельный угловой
	Чертеж № 4452-00-00А
	Трест "Энергомеханизация"
	5
	0,9
	0,18

	Приборы
	
	
	
	
	

	15. Мегаомметр 2500 В
	M-4100/5
	Уманский завод "Мегаомметр"
	5
	0,72
	0,144

	Примечание. Монтерский инструмент, такелажное оборудование, часть приспособлений и приборов закрепляются за каждой бригадой как технологический бригадный ноpмoкомплeкт.


Технологический бригадный нормокомплект для ремонта и технического обслуживания кабельных линий электропередачи

	Наименование
	Марка, тип, ГОСТ, ТУ
	Завод-изготовитель
	Средний срок службы, год
	Количество, необходимое для оснащения одной бригады, шт.
	Количество, шт/100 км

	
	
	
	
	
	для оснащения ПЭС
	для замены изношенного парка

	1. Набор инструмента для производства кабельных работ
	НКИ-3, ТУ 36-913-75
	Горьковский завод электромонтажных инструментов
	3
	1
	0,36
	0,12

	Комплект поставки:
	
	
	
	
	
	

	контейнер № 1
	
	
	
	
	
	

	шаблон для изгибания жил кабеля сечением до 240 мм2 - 1
	
	
	
	
	
	

	шаблон для изгибания жил кабеля сечением до 70 мм2
	
	
	
	
	
	

	паяльник 500 г - 1
	
	
	
	
	
	

	паяльник 300 г - 1
	
	
	
	
	
	

	приспособление для измерения глубины вдавливания при опрессовке наконечников и гильз - 1
	
	
	
	
	
	

	термометр 0-500 °С - 1
	
	
	
	
	
	

	грузик со струной (отвес) - 1
	
	
	
	
	
	

	станок ножовочный с ограничителем - 1
	
	
	
	
	
	

	нож монтерский типа НМ-ЗУ1 - 1
	
	
	
	
	
	

	кардощетка - 1
	
	
	
	
	
	

	плоскогубцы универсальные электромонтажные - 2
	
	
	
	
	
	

	нож садовый - 1
	
	
	
	
	
	

	зеркало автомобильное - 1
	
	
	
	
	
	

	нож консервный - 1
	
	
	
	
	
	

	трубка телефонная - 2
	
	
	
	
	
	

	аптечка медицинская - 1
	
	
	
	
	
	

	пинцет 100 мм - 1
	
	
	
	
	
	

	кисть волосяная КФП8 - 1
	
	
	
	
	
	

	очки защитные 030/1 со стеклами - 1
	
	
	
	
	
	

	очки защитные со светофильтрами - 1
	
	
	
	
	
	

	острогубцы 150 мм -1
	
	
	
	
	
	

	ключ разводной - 1
	
	
	
	
	
	

	метр складной металлическй - 1
	
	
	
	
	
	

	зубило слесарное - 1
	
	
	
	
	
	

	отвертка В 240х1,0 - 1
	
	
	
	
	
	

	отвертка В 175х0,5 - 1
	
	
	
	
	
	

	полотно ножовочное 16х300х0,8 - 5
	
	
	
	
	
	

	ключ 27х30 - 1
	
	
	
	
	
	

	ключ 22х24 - 1
	
	
	
	
	
	

	ключ 17х19 - 1
	
	
	
	
	
	

	батарея для карманного фонаря - 2
	
	
	
	
	
	

	молоток слесарный А-5 - 1
	
	
	
	
	
	

	напильник А-315 № 1 - 1
	
	
	
	
	
	

	напильник Г-315 № 1 - 1
	
	
	
	
	
	

	напильник Д-315 № 1 - 1
	
	
	
	
	
	

	контейнер № 2
	
	
	
	
	
	

	воронка для кабельной массы - 1
	
	
	
	
	
	

	подставка для разделки эпоксидных смол - 1
	
	
	
	
	
	

	ложка разливочная для припоя - 1
	
	
	
	
	
	

	ковш для разогрева припоя ПОС-30 - 1
	
	
	
	
	
	

	лоток - 1
	
	
	
	
	
	

	ковш для разогрева парафина - 1
	
	
	
	
	
	

	разбортовка оболочек кабеля сечением до 240 мм2 - 1
	
	
	
	
	
	

	разбортовка оболочек кабеля сечением до 70 мм2 -1
	
	
	
	
	
	

	тигель чугунный - 1
	
	
	
	
	
	

	нож НКА-1МУ для подрезания алюминиевой оболочки кабеля - 1
	
	
	
	
	
	

	мешалка - 1
	
	
	
	
	
	

	воронка полиэтиленовая - 1
	
	
	
	
	
	

	скребок для зачистки жил кабеля - 1
	
	
	
	
	
	

	ножницы 250 - 1
	
	
	
	
	
	

	контейнер № 3
	
	
	
	
	
	

	крестовина под кабель - 2
	
	
	
	
	
	

	ведро кабельное - 1
	
	
	
	
	
	

	жаровня - 1
	
	
	
	
	
	

	ножницы секторные усиленного типа НБК-2м - 1
	
	
	
	
	
	

	ведро оцинкованное 10 л - 1
	
	
	
	
	
	

	канистра 5 л - 1
	
	
	
	
	
	

	контейнер № 4
	
	
	
	
	
	

	палатка - 1
	
	
	
	
	
	

	стул складной - 1
	
	
	
	
	
	

	2. Набор принадлежностей для пропано-воздушной пайки
	НСП-1У1, ТУ 36-667-77
	Московский опытный завод электромонтажной техники
	3
	1
	0,36
	0,12

	или
	
	
	
	
	
	

	набор принадлежностей для пропано-воздушной пайки и сварки алюминиевых жил
	НСП-1МУ2, ТУ 36-667-77
	То же
	
	
	
	

	3. Бронерезка
	ПРБК-1
	Дмитровский электромеханический завод
	3
	1
	0,36
	0,12

	4. Ножницы секторные
	НУСК, ТУ 34-43-10334-81
	Опытный завод электромонтажных изделий
	3
	1
	0,36
	0,12

	5. Ножницы секторные усиленные
	НБК-2М или НС-3, ТУ 36-1656-77
	Днепровский механический завод
	3
	1
	0,36
	0,12

	6. Кабельный нож для снятия полимерной изоляции с кабелей
	НКУ-2
	Горьковский завод электромонтажных инструментов
	2
	1
	0,36
	0,18

	7. Жаровня газовая
	М-302
	Опытно-экспериментальный завод монтажной техники
	3
	1
	0,36
	0,12

	8. Пресс гидравлический с ножным приводом
	МИ-2А, ТУ 34-2291-75
	Славянский арматурно-изоляторный завод им.Артема
	4
	1
	0,36
	0,09

	или
	
	или
	
	
	
	

	
	
	заводы треста "Энергомеханизация"
	
	
	
	

	ручной механический пресс
	РМП-7МУ1, ТУ 36-694-76
	Горьковский завод электромонтажных инструментов
	
	
	
	

	9. Ножницы ручные для резки металла пряморежущие одношарнирные
	ГОСТ 7210-75
	-
	2
	1
	0,36
	0,18

	10. Набор инструмента для округления секторных жил кабеля перед опрессовкой
	ИСКУ-1
	Горьковский завод электромонтажных инструментов
	4
	1
	0,36
	0,09

	11. Лом стальной строительный
	ЛО-24, ГОСТ 1405-83
	-
	5
	2
	0,72
	0,14

	12. Лопата копальная остроконечная
	ЛКО-2, ГОСТ 3620-76
	-
	1,5
	2
	0,72
	0,48

	13. Лопата совковая
	-
	-
	1,5
	1
	0,36
	0,24

	14. Ковш для разогрева припоя
	ЦО или ЦА
	Московская кабельная сеть Мосэнерго
	3
	1
	0,36
	0,12

	15. Нож кабельный (косарь)
	-
	Московская кабельная сеть Мосэнерго
	3
	1
	0,36
	0,12

	16. Противень для слива кабельной массы
	-
	То же
	3
	1
	0,36
	0,12

	17. Разъемные опоки для пайки поливом алюминиевых жил кабелей
	-
	-"-
	3
	2
	0,72
	0,24

	18. Скребок для удаления пленки с алюминиевых жил при пайке
	-
	-"-
	3
	1
	0,36
	0,12

	19. Шаблон для среза жил под углом 55°
	-
	-"-
	3
	1
	0,36
	0,12

	20. Термос для подогрева роликов и рулонов
	МРТУ 34-2029-67
	Заводы треста "Энергомеханизация"
	3
	1
	0,36
	0,12

	21. Валек для околачивания свинцовых труб
	ВТУ 02-22-65
	Заводы Минмонтажспецстроя
	3
	1
	0,36
	0,12

	22. Газовоздушная горелка
	ГПВМ-0,1У1, ТУ 36-667-77, ГВП-5
	Московский опытный завод электромонтажной техники
	3
	2
	0,72
	0,24

	23. Газовые редукторы
	
	
	
	
	
	

	для кислорода
	НБД-60, ГОСТ 6268-78, ДКП-1-65, ТУ 26-05-463-76
	-
	2
	2
	0,72
	0,36

	для пропана
	ПБО, ГОСТ 6268-78
	-
	2
	2
	0,72
	0,36

	для ацетилена
	ДАП-1-65, ТУ 26-05-463-76
	-
	2
	2
	0,72
	0,36

	Фонарь электрический
	-
	-
	2
	1
	0,36
	0,18

	Измерительные приборы и индикаторы
	
	
	
	
	
	

	Клещи изолирующие до 1 кВ
	ТУ 34-13-3807-75
	Московский механический завод
	5
	1
	0,36
	0,072

	Клещи изолирующие 6-10 кВ
	ТУ 34-13-1632-75
	То же
	5
	1
	0,36
	0,072

	Клещи изолирующие 35 кВ
	ТУ 34-13-1632-75
	-"-
	5
	1
	0,36
	0,072

	Рулетка тесемочная длиной 10 м
	-
	-
	2
	1
	0,36
	0,18
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